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Emulsionstechnik und Service Frank Neuer

TESTRO-Digitalrefraktometer PR 32 a

Zur optimalen Schnellbestimmung und
—konftrolle der Konzentration/Mischungsverhdlinis
von mit Wasser gemischten

KUhlschmierstoffen (Emulsionen und

L&sungen) sowie anderen FlUssigkeiten.

In Water-Proof-Ausfuhrung!

Messprinzip
Das TESTRO-Digitalrefraktometer PR-32 a(alpha ) basiert auf dem Prinzip der Lichtbrechung und ist ein verbessertes Mo-
dell des bisherigen PR-32 mit gréBerer Messgenauigkeit. Es wurde nicht nur entwickelt, um die prozentualen Anteile von
Stoffen in einer Wasserlésung zu Uberprifen, sondern auch um Reaktions-Entstandswerte und Mischungsverhdlinisse
chemischer Verbindungen zu bestimmen. So kann praktisch jede Konzentrationsabweichung einer Mischung vom Soll-
wert schnell und genau festgestellt werden. Mit dem TESTRO-Digitalrefraktometer PR-32 a kdnnen die Brix-Werte von
Fruchtsaften, Nahrungsmitteln und Getrénken sowie Chemikalien und IndustrieflUssigkeiten wie Schneiddl, Reinigungs-
flussigkeit und Frostschutzmittel gemessen werden. Eine graphische Darstellung des PR-32 a und des Messprinzips befin-
det sich umseitig.

Benutzerdefinierte Skalen

Das TESTRO-Digitalrefraktometer PR-32 a ist zudem mit programmierbaren Benutzer-Skalen ausgestattet. Diese Funktion
erlaubt Benutzern, einen Koeffizienten in die Formel: [ Konzentration = Brix x Koeffizient | einzugeben und die Konzentra-
tionen je nach Art der Probe anzuzeigen. Es kbnnen drei verschiedene Skalen mit einem individuellen Umrechnungs-
koeffizienten festgelegt werden.

Vorteile des TESTRO-Digitalrefraktometer PR-32 o gegeniiber Handrefraktometern

Hervorstechende Funktionen und schnelle Messzeit
Nach jahrelanger Entwicklung kénnen wir einem Kunden-
wunsch enfsprechen, welches das automatische Mes-
sen von Konzentrationen mit Hilfe eines einzigartigen
Lichtbrechungs-Sensors ermdglicht. Ein eingebauter
Microcomputer fUhrt die automatische Temperatur-Kom-
pensation durch. Die Berechnung erfolgt sofort und ge-
wdhrleistet eine fehlerfreie Messung. Eine Korrektur des
Ablesewertes mit dem Temperaturbeiwert entfdllt also.
Digitales Anzeigesystem als never Standard der Zuver-
Iassigkeit

Eine groBe FlUssigkeits-Kristallanzeige zeigt ein gut lesba-
res Messergebnis. Somit werden Ablesefehler bzw. op-
tisch begrindete Anzeigefehler ausgeschlossen.
Korrosionsfreier Probemessplatz aus Edelstahl

Der korrosionsfreie Probemessplatz aus Edelstahl (V2 A)
widersteht allen agressiven Medien und FlUssigkeiten. Die
Messmulde ist leicht zu reinigen und RUckst&nde voraus-
gegangener Messungen sind leicht zu entfernen.
Gegossenes Prisma garantiert die Messgenavigkeit

Ein gegossenes Prisma (im Gegensatz zum geschliffenen
Prisma) garantiert verzerrungsfreien Lichtdurchtritt und ex-
akte Messergebnisse.

Kompakte und handliche Ausfihrung

Das leichte Gewicht (300 g) und die geringen Abmessun-
gen machen das Digital-Refraktometer zum idealen
Taschengerdt. So k&dnnen Sie Uberall und jederzeit die
Konzentrations-Bestimmungen durchfUhren.

* Vermeidung von Fehimessungen
Der eingebaute Mikroprozessor kontrolliert, ob jeweils eine
Nullung mit Wasser (Eichung) durchgefUhrt wurde. Wenn
die Nullung vergessen wurde, dann zeigt das Display die
Buchstabenfolge ,AAA" an.
In gleicher Weise erkennt der Mirkoprozessor, wenn kei-
ne ProbenflUssigkeit in der Messmulde ist oder die zu be-
stimmende FlUssigkeit den Messbereich von Brix 32% Uber-
steigt.

* Modernste Sensortechnik ermoglicht Unabhdangigkeit
vom Licht
Ein eingebautes Quarzlicht mit einer bestimmten Licht-
frequenz und Lichtstarke (Rotlicht) durchdringt das Pris-
ma und die ProbeflUssigkeit. Das austretende Licht wird
mit lichtempfindlichen Sensoren gemessen und vom Com-
puterin den Messwert umgerechnet. Daher auch in licht-
armen Raumen optimale Ableseanzeigen. Das TESTRO-
Digitalrefraktometer PR-32 a ist auBerdem mit der neuen
Technologie der ,Externen Licht-Interferenz" (E.L.l.) ver-
sehen, die es Ihnen erlaubt, einfach und zuverl@ssig ak-
kurate Messungen in Fensterndhe oder im Freien vorzu-
nehmen.
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Lichtbrechungsschema des PR-32 a / PR-101 «a

Probe Probemessfldche

]

Objekt-Linse
L~

LED i

(Lichtquelle) Prisma

Temperatur-Sensor

Optischer Sensor

Spertzifizierte technische Daten:

Messbereich Brix 0.0-32% (PR-32 a) bzw. Brix 0.0 - 45% (PR-101 a)

Minimum Anzeige Brix 0.1%

Messgenauigkeit Brix £ 0.1% (5 - 40° C)

Messtemperatur 5-40° C (automatische Temperaturkompensation)

Umgebungstemperatur 5-40°C

Nulljustierung DrUcken der ZERO-Taste nach Auftragen des
Wassers auf das Prisma.

Messzeit 3 Sek.

Stromversorgung 006P Trockenbatterien (9V)

MaBe und Gewicht 17x9x4cm, 300g

KurzausfUhrungen fur die Konzentrationsbestimmung

1. Filtrierung der zu bestimmenden FlUssigkeit mit Hilfe des auf Wunsch mitge-
lieferten Zubehors (Filterpapier und Kleinsttrichter).

2. Auftragen von einigen Tropfen Leitungswasser auf die Prismaoberfldche
(Nullung des PR-32 a / PR-101 a) —Bild 1.

3. Dricken des Nullungsschalters zur Umgebungstemperatur-Anpassung —

Bild 2.

. Abwischen des Wassers vom Prisma mittels Reinigungstuch - Bild 3.

. Auftrédufeln der zur Messung vorgesehenen Emulsion oder Losung auf das
Prisma — analog Bild 1. Das Einstellen der Skala und des Koeffizienten ist in
der Bedienungsanleitung genau beschrieben.

6. Nach Dricken des Ein-/Ausschalters erscheint nach ca. 3 Sekunden das
Messergebnis auf der Anzeige. Der Wert wird ca. 5 Minuten lang ge-
speichert und angezeigt - Bild 4 und 5.

7. Nach Beendigung der Konzentrations-Bestimmung bzw. Kontrolle Pris-
ma reinigen mittels Wasser und Tuch (Zubehdr) — Bild 3.

o N

Wichtiger Hinweis: sofern der wassermischbare Stoff den Fakfor 1
aufweist, ist der angezeichte Wert auch = %. Wenn nicht, dann muss der
Umrechnungsfaktor ermittelt werden oder man fertigt ein Dia- oder
Nomogramm an (Anleitung steht zur Verfugung). Will man sich beides
ersparen, dann Anforderung beim Lieferanten des Konzentrats.
Anleitung zur Erstellung eines Nomo- oder Diagramms und fur die Ermitt-
lung des Faktors ,,F* wird im Bestellungsfalle mitgeliefert.

Sofern Ausfihrungen nicht ausreichend, rufen Sie Gebrauchsanweisung ab.
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